
水平式框架濕製程設備 (清洗、顯影、蝕刻、剝膜)

( 基板無接觸式 Contact Free )

◆ 潔淨度 Class 100。
◆ 可適用基板材質 : PET FILM、ABF、BT、FPC、PCB。
◆ 洗淨寬度 : 510*515mm (其它需求可另行規劃)。
◆ 適用基板厚度 : 0.05mm ~ 3mm。

設備特色：

框架自動迴流系統基板自動上下料單元



水平式框架濕製程設備 (清洗、顯影、蝕刻、剝膜)

  豐企業股份有限公司
ECLAT  FOREVER  MACHINERY  CO.,  LTD.
台灣桃園市八德區茄苳路760巷16號
TEL : 886-3-3646445        FAX : 886-3-3674060
http://www.efm.com.tw      E-mail : service@efm.com.tw
郵政編碼 : 33466

ECLAT FOREVER TECHNOLOGY (KUNSHAN) CO., LTD.
江蘇省昆山市玉山鎮吳淞江工業園美豐路128號
TEL : 0512-57765291       FAX : 0512-57765293  #8088
http://www.efm.com.tw      E-mail : service@efm.com.tw
郵政編碼 : 215300

  豐電子科技(昆山)有限公司

規格說明：

項次 特點 說明

潔淨度 class 100 生產運轉時Chamber內部 Class 100級。

利用水封及O-ring設計雙重密封，藥液氣體不會外洩，保持
工作環境無藥水味道。

烘乾段採雙層設計，內部溫度80℃時外部低於40℃。

採用軸承組設計，每支滾輪具動力，無鏈條寸動現象。

採用外傳動浸水齒輪組，無發塵問題，傳動滾輪為軸承設計

，平順無噪音及增長壽命。透明視窗便於保養維修檢視。

滾輪獨立傳動，維修簡單，節省工時。

傳統鏈條式傳動須整線更換，維修較困難、耗時。

滾輪獨立傳動，藥液帶出量少，汙染程度極低。

傳統鏈條傳動，藥液帶出量多，交叉汙染程度極高。

使用CDA，潔淨度高。
傳統使用Blower之氣源，溫度及particle較高。

使用低碳量之進口透明PVC材質，減少析出，以方便目視觀
察生產中基板生產狀況。

不會單邊側蝕、擺動設計均勻性較高。

高效去除框架及板面殘液。

末段水洗採用二流體洗淨機構，提高板面潔淨度。

自動框架回流設計。

無鏈條輸送框架異常時造成之擠壓破壞及追撞問題。

側向旋轉開框，密封性佳，使用壽命長。
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※ 本公司另提供三點支撐，有效區無接觸式水平生產設備，L/S 10um以下 ※



維 修 側操 作 側

垂直式框架濕製程設備 (清洗、顯影、蝕刻、剝膜)

多項專利設計

◆ 潔淨度 Class 100。
◆ 可適用基板材質 : PET FILM、ABF、BT、FPC、PCB。
◆ 洗淨寬度 : 510*515mm (其它需求可另行規劃)。
◆ 適用基板厚度 : 0.05mm ~ 3.0mm。

設備特點：

( 基板無接觸式 Contact Free )


